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F&-rotszovetek és drotracsok

.. Wire cloth and

'Drahtgewebe und Drahtg



Az Onok szitaszoveteinek alapanyaga

The material for your screens
Das Material fir lhre Siebe




A kezderek

A legrépebbi ismertté vilt
rostik folécekbdl késziid-
ik vagy a finomabb
FZenidk fosooril,
Drrdihadl Lfwziile sziale-
remdezds alkalmzdsdnak
cledd egraks Mzonyindka
Tifb-ra  myalik  vissza
Ercelékészitésnél  fasz-
et

Az elnd ilven odll sraba-
dalmak  IE21-bid  szir
i ziak Frarnciaor-
sziphal,

A dresdai Lowis Herr-
et ody 1838 dim fogplel
R Zow silaszdecien, ros-
ik gydrtdsival,  Diied
Jelensdséplil wolt mibke-
désil ez oszidlvozast fo-
Ivamatok  feflesziésdnek
feviilesin — o egsodik
vildghulbord  dldozatdvd
viltak.

A HEIN LEHMANN
cfg 87 Grirecmilds urdn
wieg fudta averni g legs
Jonrozabh  munkatdre-
Ear éx velitk egydint mein-
dert Jogor & epasziol-
fot.

Az ISENMANN céget
Jogben alapifonak, oz
Sfl-ex fvek EiGzepdén a
H.EI.I"" JI.-E-IHJHAJ.UIJIV 13'(5.'?
dfvedte &5 igy részesedie-
e a HEIN LERMANN
ofg gardag lepaszialar-
kinexehl

b ISENMANN

History

The oldesi sercens Brown
were  murde of  wooden
hars ar = Jor fieer serecns
— af horsehair,

T first exact proof of the
wigge af wire gz gride 5
Jram the year [336. The
gried wirs wied for the pre-
paration of are.

The firss paients for Hhis
Jrirpose were registersd i
the vear JTR2, They come
fron France.

The Louis Herrmann coe-
prry in Dvesden staried
with  whe  producnon of
trclesrrial seveens i 1R85,
This comprry wis epocli-
REIKIny with regard fo the
developing  of  soreswing
provednres, The company
was desrroved during the
Secomnd World War

The HEIN LEHMANN
comnpaarty  emyploved e
sy dmran e fm_,lr.l'r.l_\w.'.'
af the Lowis  Herrmann
CTHIEEMIRTY crreld CERLEE R
Iy zecured all the righs

el Experience,

TEENMANN ~ founded in
TULG — was faken over By
HEIN LEHMANN in the
mid fifties and therefore
wiag alde o bewefil from
the  vast  experience of
HEIN LEHMANN.

Historie

e dlresren bekaenigpe-
wordenen Sietbdden be-
standen auy Holzsiiiben
ader, fiir feinere Siche,
et Wofthearen,

Dler erste sxakle Naclwels
Jiir die Verwendung eines
rehtes alsy CGitlerwerk
ekl auf das Jahr 1556
suriick, B worde in der
Erzqufbereitung verwen-
et

I erefen Pateare fiiv die-
e Sweck SRERREn qus
dem Jahre T82T ile
Eanrren s Frankneich,

e Firma Louis Herr-
wreren i Dresiden besohidl-
ngre gich seir FEIE mir der
Herstellwrg von Tndistrie
sielbdiden. Sie fat anf dew
Gebier der Entwickiung
der Siebvorgidnge balui-
brechend gewirkt - sie
warde ein Opfer dex
oweiten Weltkrivges,

Die Firma HEIN LEH-
MANN far die wichiigsren
Mitarketter nmach dem Fu-
sammenbruclt gewinnen
kidmren wned pud fheen alle
Rechite und Erfatirumgen.
ISENMANN, pegrindes
TRdQ wnrde von HEIN
LEHMANN Mife der 50-
er Sabre iberavonmen wd
LovRie somid an dem rei-
chen Ecfalirangsechars
von HEIN LEHMANN
PRI e ren,




Hagyomanyos szovetek a DiN 4182 /7 1S0 4783-3 szerint
Normal Cloth according to DIN 4182 /150 4783-3
Norma-Gewebe nach DIN 4192 /IS0 4783-3

A forma / form A / Form A

Megyzetivuk
Sguars mesh
Curadretoasches

Eren szdwvetek ismerfetdjegye.
hogy mindkel franya  drdfok
a keregrterddési  helyeiken
meghajiifoltak &5 feszesen
srdttek.

A felhaznalt nagy szakilo-
szilgrdsdgd anyag biztositia a
srdvatek jo rergesallosagal &5
hosszd dleftartamat.

Karesziyuk
Cross mesh
Ouermazche

The feature of this kind of cloth
i5, that the wires are crimed at
the crogsing points in both
directions as well a5 woven in
tengion,

The material used has a high
tensile strength and gives the
cloths a high dynamic strength
and a long life.

Maosszlyui
Long mesh
Langmasche

Das Merkmal dieser Geweabe-
art ist. dali dig Drahte in bei-
dern Richtungen an ibren Kreu-
rungsstellen gekrapft und wun-
ter Spannung venvoben sind.

Das mit hoher Zugfestigkeit
verwendete Material verleiht
dam Gewsbe aine hohe
Schwingungsfestigkert und
lange Lebensdauer.

11111 {IEIIH IR | | " (I
' 'I'I'I 'I'I':'I" '.'I'I"'I'i'.' 'I'III'.-III!I'I il il ||Il|||:'.lilll g I|i|||'- I||||I IjIIII|||!I|-"||||:II'I'i!'::':l:ﬂl | ""'II lﬂ'ﬂﬂ'..l!lll I*ll \ - l Illll'r'hl

1l
If
- b B

R

I |

_lah_llﬂfiﬂli:i e



> ISENMANN

D forma / form D / Form D
. v — —— — s
N 3

B ‘O EEE '

% =
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I-E I mal o B J_'L - ; J_'IJL

B = e i e
Ndgpratiprk Harasrtiyok
Squeare mmest Crass onisl
Teadritrmasche Cuerrasoie

Az A formaju szowvetekher kd-
pest @ kildnbseg az, hogy it
minden drdtol meghajlftanak
mdy egyszer a keresztezideés
aldtt 85 utan.

Er egy teljesen birtos kotéskap-
csolatot eredményez, ami még
hossrg  uzemeltetés  uidn s
pontos yukméretet biztost,

Ext a srovetformat foleg akkor
hasznaliak, mikor nagy a hyuk-
merat 25 drofdtmerd  hanya-
dosa.

uuuuuuu

Herg the difference in form to
cloth A 15, that each wire gets
an additional crank in front of
and behind each crossing
oint,

Produging & strong cloth which
retaing an exact aperture for a
long senvice iife,

This form of cloth will ba
principally vsed if the ratio
hatween the aperture and the
wire diamedber is large.

-"J||.|'.|.|||IIII||||||| IlﬁIIIIleI!

Mossriyek
Laang mmaash
Lavagenaschs

Im Untarschied zum Gewabe
nach Form A erhalt hierbai
Jeder Draht wor und nach jeder
Kreuzungssielle einen rusitz-
lichan Kropfdruck,

Damit wird ein absaolut fester
Gewpbeverbund erreicht, der
auch nach langer Standzait
noch eine genave Maschen-
wenite half.

Neze Gewsbeform wird haupt-
gachlich bei einem grollen
Verhiltnis Maschenweite 7
Drahtdurchmesser verwender

cal



Az A és D formaju hagyomanyos szovetek valaszteka
Manufacturing program according to form A und D
Lieferprogramm Norma Gewebe nach Form A und D

Anyagmindségek: Materials: Werkstoffe:

- rugdacel, DIN 17223 A - Spring steel. DIN 17223 A Federstahldraht, DIN 17223 A
srilardsag 2100 MNimm® «ig - Strength up to 2700 Nimor' Fastigkeiten bis 2100 Minrm?

- krdm-nikkel acdélok, 14301 - Zlainless steel 1,.43017 Chrom-Nicksl-Stahl 1.4307

Révid hatdriddvel szallithatdk 8 The measurements boldprinted  Die Abmessungen in Fettdruck
vastagon sredett méretekben 8 does short term refer o quick  zind in Werkstoff Federstahl
DIN 17223 A srerinti rugoacel-  delivery Uimes in spring steel  pach DIN 17223 A kurzfristig

bal keszitett szovetek. according to DIN 17223 A, liaterbar.
Negyretlyuk Square mesh Ouadratmasche
Iyok  Drot Forma Ao Soly MR wire  foom - Ao weipht MW  Drabt Forr An Gew
) B kpr 8 % kg Il % kpiwt
T 05 A R €0 22 s e e L EE 25 A el |
15 4 A a9 24 40 L A A ol & 20 A & 127
1.0 ar AN S 7 42 LG A 5 LE &0 15 A 0 164
15 0.7 A & ZF 4.2 LE A 49 B B2 18 ATHE| (R T
i.5 i A 3 L 4.2 20 A Ay 82 £.2 20 A 5F o]
18 o5 A - 31 43 L A e H5 £2 34 A 45 124
20 i A e 42 A4 i.E A 5 54 i) 22 A L] 1
20 12 A W 57 14 i A e 6.5 b3 i A 51 L0
240 15 A A2 52 4.5 i A 5 53 55 20 A 5 i)
2l T2 A 43 52 4.5 (] A L1} 55 55 25 A L a8
25 T4 A 5 I 45 2 A M L& 55 ki) A 4  IXD
Z5 1z A & L 43 h A 4 iz 55 I A A% 158
25 14 A ¥ ra 445 i A 55 52 [ 25 A 53 &5
24 iZ A A% 46 48 vl A 8 an LE 20 A i a8
28 145 A 20 74 47 ra A 5F ] i 22 A 5F 5.4
rlhy Ta A 42 oy 47 L A 43 L By e i il 20
24 12 A 57 24 48 Zf A Al P Lo 22 A 58 &7
30 1.5 Alll || (e 48 e A& AT | RS 7o Z5 A 5. &4
20 1E A 28 .5 L T o [ 21 I 20 A 2 114
A0 el A e et 54 .6 il 44 A, 5 A | ag oFAR
3.2 IZ A 23 47 540 T8 | 5 ! i3 22 A ¥ ]
32 18 A a4 i 54 2 A 57 L3 5 20 4 i) 54
22 18 A 47 a2 54 22 4 e i# s 25 A 5 79
S i) ST S g8 50 25 A & Tas AL 0 A gl | ey
4 L& A 4G (] 540 30 4 bru U ¢ 5 15 A 4F 4T
34 18 A 2 i 53 2z A L ik ir 5 A 5F 8
35 Iz A 55 X3 54 L& A & 45 ra 22 A fi 682
35 L& Al A e 54 i ol R (DR, oA .2 | TR
ik 18 A 44 L8 55 Z A 5 L8 a0 .6 [ ) 34
35 20 L[] [lE [, 85 25 T &0 a0 0 B &7
A L& A 1o 53 Lo KT A +F 134 a0 22 A 2 540
26 18 A 44 .F L& T8 A & 45 & 25 A L fb
T 240 A 43 £ Lo i A S8 a5 A 24 A k104
38 1Lh A & ] Lo 2a A 48 &F i 35 A 45 1ah
IR 18 A 46 L4 58 22 A a3 =T 20 4.0 A and I5g
a8 241 A 42 4.8 L 30 A 43 ia0 £ s A vl ha
4.0 1.2 A & 25 &4 T2 0 L L5 &5 20 7 i +4
4.0 4] A N 58 &0 15 o &2 43 85 25 A b8 12
4.0 1.8 A 4 e (1) Fai) 4 5 5.4 25 ] A 55 59
4.0 20 A 44 25 B0 22 A 5 it 3 i A LTE RN o Ty



> ISENMANN

Iyuk  Drdt A Suily MW wire  form Ao weight MW Dmaft Form Ap  Gew

i) % kg f % kgiw 1] % kpiw
45 41 A A6 53 ixg 25 iy i) 51 I7a 258 A a7 1240
a8 e A i a8 130 an fir) A £l ra 50 A & 144
L) 20 o &7 e A Ed o &2 24 Ira a0 A L] 194
a9 25 o &l Lk 3.9 4.0 A 55 120 ir5 35 A i) 4
a0 30 A 56 85 130 45 A i 147 175 40 A (=] g0
24 35 A R 125 30 50 v 175 45 A 6T LT
a0 48 A g5 156 i35 20 A a7 &5 s a0 A &l 47
483 22 A Ll 54 135 5 A &3 87 b1 3 1) i3 54
45 FA L A & A4 i35 4.0 A LT 1.6 8o Jea 1] ] £
a5 2 i iy (3 155 45 A &5 id3 a0 4.0 o & 82
25 g A 58 a1 i35 A A i3 172 e 4.5 A Ly IT.1
A 35 A a3 124 T4 et iy e 48 e Lo A &7 138
9.5 40 A & isn 140 a0 I HEE [T 18.0 (] (oS [ )
58 22 A B &l 10 5 [ B | 59 145 4.0 L a0
o 20 [ B - 12 10 a0 D & TE T.5 45 o s e
I 25 i 54 a4 40 45 A 57 134 185 50 0 2 [
ws I A ™ iR ¢ T B « R~ T o 190 40 D &8 BB
o 15 A = 15 Ia0 i) A d5 2T 180 45 A (2] e
we 48 A 5 M5 45 I8 I & BN we 50 0 &3 132
0.0 45 AR | TR 45 il A Eh 86 a0 (] LI S
1o 10 A MW 252 45 in A e e 195 45 A s 0T
15 25 A ] ] 145 4.5 A 8 135 155 50 A G2 150
s 20 A &1 &5 145 L) RN T o a0 4.0 o & &S
a5 15 A A | FLT 150 X5 I M 45 200 4.5 A GF e
05 o SR T S ol T D |1l R Mg 50 D & 127
L5 45 A 45 152 i) 2] I b g4 200 &0 o = IiE
{F ] a0 A 4 205 5.0 an o & mr a0 s A B8 122
o P LT NIPEE 50 1540 4.5 il | i e 2L ] Lo I - B |
1.0 a0 A & 82 5.0 L] A S 159 25 45 A | B8 84
e 5 A S T 150 & A 5 HE 220 0 1] 72 LB
Lo 4.0 A = 138 155 o] A0 B 20 71 [ Y- Sl ¥
I 45 4 Al TE6.5 iz 35 A (2] 8.2 220 &0 (7§ &2 63
Ir.Q 50 A +7 a8 155 4 A o S x5 4.5 A ) a5
(R 25 A ET 5 %5 45 | R R 220 a4 1] T 7a
L5 a0 A ) 5 155 5in A s Ll 2240 50 (1) 67 T3
1.5 a3 A S8 o4 %5 & A o 220 50 1] 4] L
5 4.0 A i (=) I607 25 0o fa 4. 240 Lo o & 118
Ha 45 A a7 151 160 fol 1) I 7T il 240 54 1] f 152
5 50 A 45 132 I60 IR o [l il 2547 4.0 () o il
e il N < T - L Be 40 D 0.2 M0 s 0 @M M
120 20 o o AT TE4T 45 A &7 Fel 250 & o B 148
IZ0 35 A &L 108 16.0 L A 157 250 a0 0 L 1
120 4.0 A & 127 1640 a0 A o S 260 b0 [ i 143
i) 45 A 8% iBE 65 a5 A BR R 270 50 i 24
] 50 A A 187 155 40 A L] 424 i) & o &F 139
125 AL A a4 53 i 45 I 7 123 280 a0 L a2 86
125 0 A i) 74 155 a0 A L) a8 280 b0 o M 115
e F Ty R ;5 &EF A 54 M3 - T S S Sl 5
125 4.0 A C T F 7 an I g 5F k) & 1§ A T2y
R s A 5 1RF TR (0 (DR Eh IS 5. -7 NI 7 S - M B -
i =0 A &I I8} 17 i) o (3] ar 330 G0 0 o 139

Towdldy Fhvitelak megallapoadas sraring Moalfied designs availzble on requeest. Wieitere Ausfiifhromgen aof Amfrage.



... A es D) forma szerint
... according to form A and D

... mach Form A und D

Neégysroghyukak rectangular mesh Rechteckmasche
lyvk  Drot Fonma Ao Sily MW wire foom Ao weipht MW  Drabt Fovm Ao Gew

a % kg a % kgl a % g

ZOx50 & A 42 64 ox 108 Ig A & A5 10x T80 440 A & mr
ok A S A 45 ) Efxigd 25 A o (] 1EQx T80 40 A B arF
0xE0 {6 A 49 5§ goxigy I A 5 4% Hhxagy 50 A B i
et (NI R (A E ] s B e (O o IEdx200 4r | A BF | &F
50x 70 ZO A 5 &4 SfxTa8 0 A 55 ar IB0x200 &0 A (= O
Slix il 2R A 43 23 Soe 108 25 4 5 T80 ABx 20 50 A &F I1&
50x80 20 A 5  BO Mex2e I A &2 282 Mbre 250 S0 A A& 15D
Soxgd 25 A & 28 o 20 25 A R T SAfx 300 Ll 4 i L F |
bix&0 2o A b E-1.] 120x 40 240 A () AT Hix30 &0 A B 137
GlxBd 25 A o 84 fZ0x 140 35 A & 44 e 1 T 1 A fa 3
0x&d 30 A S L FE A A [T Hix B0 &0 A 2 16

Towibibi kivitelek megalilapoaas srerind Modiffed desiges availabla dn reguest. Weitara Awslimhrungen sul Anfrage.




> ISENMANN

Hullamracs-szovetek Divn 4192 7180 4733-3 szerint
Cloth of crimed grids according te DIN 4192 i/ IS0 4753-3
Wellengitter-Gewebe nach DIN 4192 /IS0 4783-3

C forma /fform C /f Form C

Adgyreriyak
Siudra maah
Chegstmararasache

Ezen szdvetforma jellegretes-
zége, hogy a drotok mindket
iranvban  ardmylag  roviden,
arfgen hajiitoitak 85 &8 lyukme-
retnek megfelelden csak minden
x-edik hajiitasnal kereszterdd-
nek.

Valasztek
Manufacturing program
Lieferprogramm

Anyagminoségelk:

- rugdacel, DIN 17223 A
szilardsag 2100 Nimm? -ig

- krdm-nikkel acelok, T.4307

Lynk  Drdr Ao Sily
a % kegyinr’
08 15 32 280
120 LE TrES 234
12 2 7347 J&T

154 15 165 1.9
150 L& s T.G6
o 28 7450 520
a8 20 s £
Arg 4] a0 353
04 20 TRET 447
2z el R 212
250 20 &5.73 ]
258 25 HZE 283
254 240 a2 4.08

Towdbbi knmtelek megaliapodds srarinl,

At R e, E L

Karesriik
Lross mesh
Dosrmasche

The feature of this kind of cloth
is, that both wires are crimped
many fimes and the wires are
Wovan o cross al FE'.I'E'IT-'EEI:I'
cranks according o the
aperture sizre required.

Materials:

- Spring steel, NN 17223 A
Strangth vp to 2700 Nimor
Stainless steal 1.4307

Ap wire Ap weight
a % kgiw
g 20 i) 45
B 25 BT 464
0 ) SO 855
220 Al TE 5T Pl
Mo a0 B0.06 525
HT 240 ST AL
a8 440 BiL54 527
5.0 a0 Fi, 58 £
250 50 FrIo i
JE 2 FLET 56
88 50 fEI s
280 (i 450 o
40,40 a0 8204 462

BModifed degigns avadabie on reqiast,

e e 5 e

Hiossniuk
Long mranb
Largrnagiha

Dasz Merkmal dieser Gewebe
art ist, daB die Drahte in
baiden Richtungen relativ kur
e, starke Krdpfungen haben
und sich entsprechend der
gewlnschten Maschenwaite
erst nach jeder x-ten Krdpfung
Krauzen,

Werkstoffe:

- Federstahidrahi, DIN 17223 A
Festighaiter biz 2 100N mmd

- Chrom-Nickel-Stahl T.4307

MW Drafnt Ap Lrenw.

aF % Fugir
0.0 LT a7 06
00 547 Fo.ET a4

420 50 788 &7
420 &0 7.0 Bh3
450 4.0 8. 415
450 i a1 835

450 &0 JrEs B3
Efi] 50 8264 L)
sq0 5.0 a2 £ 16
a0 i el 358
S0 L] #2654 L33
0 L ST 52

Weitera Apsfhrungen auf Anfrage



10

R-Gitter racsok oin 4152 7 150 4783-3 szerint
ngrids according to DIN 4792 #1150 4783-3
R-Gitter nach DIN 4192 ¥ IS0 4783-3

E forma /formE /fForm E

Eﬁ

T ™ ™ ™ ™

Mdgyzortpuk

Souare mesh

dwadratmasche

Az R-Gitter racs kdlonleges-
sege, hogy mindkét irdmyd
drotok minden drathajlitasa -
sremben & hagyoményos
srovetekkel = csak egyik oldalra
tar ki gy, hogy a szitaracs egwik
oldala sima/zik marad és csak az
egyik racealdal hullarmos.
Altaidban a sima fele a dolgozd
oldal.

Valaszték
Manufacturing program
Lieferprogramm

Anyagminoségek:

- LOS16 sz-u0 acel
sxilardsag 850 MNimm? -ig

- kram-nikkal acelok, 14307

MW Dt Ae  Gew
g % kg
120 50 4987 468
150 50 X 1588
15,0 50 5625 1588
150 50 5805 1512
170 50 ST 1443
154 50 6125 1380
180 50 6135 1380
sl sl el s
A0 R0 00 12
A0 &0 s 1758
220 BRI 1L
zza ) el ferzel || TE2R
M0 &R B0 15
250 a4 A0 e
750 70 BLOE 1945

Towvahhi kivitelek megallapnodds srenind,

Kiovaarmyuk

Cross mesh

Ouermasche

The special feature of R-grids
is that the wire cranks are only
madeg on to ane gide in each
wirg position when compared
to the normal screens, so that
ane side of the finished screan
is plare and the ather cranked.

In genaral, the plane side of
the soreen 15 the work side.

Materials:

- Matena! No. 1.05TE6
Strength up to 950 Némar'
Stainless steel 1.4307

Ap pire Ao weight
& o beig.frer”
280 40 LTy 345
280 A BL0 15w
a0 el 5 682
s 80 ) #1395
a2 L G732 1585
JZ0 & B4.00 R
a0 £ e 482
5.0 &1 66,25 T80
250 &l G824 1767
400 & §9.44 i
ELT &0 F205 1534
45,0 o b3 23N
HJ 50 43F am
A0 TE0 h.d4 20
560 £ 56 1200

Mioalified desigrrs svadlabe on request

R

Husagaiyak

Lamg magh

Laagaresche

Das Besondere am R-Gitter ist,
dald alle Drahtkropfungen, von
haiden Drahtlagen, entgagean
dem Norma-5Sielb nur nach
einer Saite ausweichan, so dall
eine Siebseite glattseben blaibt
uwnd die andere Siebseite
gewallt st

i der Regel ist die glatte Sieb-
seife die Arbeitssete.

Werkstoffe:

Woerkstolf Nr. 1.0876
Festighaiter biz 850 N/mnv
- Chrom-Nickel-Stahl 1.4307

arrarile 1] Ao pends

i) % L el
6.0 rin) flag 1oz
e 120 582 25
0.0 50 TLRS 1185
£00 108 1347 18,14
G0.0 124 5544 2541
£ g J448 i
&30 120 7056 2438
LA 10 U 1603
a5 120 e 375
o i 7556 5o
o 120 TLET 2530
na ing 7785 i
5.0 a0 437 .02
.0 ing Faar N
&0 120 36T 1988

Weitere Ausfiibirungen auf Anfrage



----------

WAt iyak

Sruars mesh

Cuadratmascie

PS-Gitter  racsok  jellermzdfe,
hogy @& két kiegyenasitett
drotokbol alle st egymast
merdlegesen keresrlesi és &
karasrtarddesekben sajtolohe-
gesriéssel rogzitelt,

Ezaltal egy felsd &8s egy also
drotsik alaku! ki,

A felsd sik droyal altalaban
parhuzamosak a2 anyagaram-
Izssal.

Valasztéek
Manufacturing program
Lieferprogramm

Anyagminoségek:

- 10415 57-00 acel
srildardsag 500 Ninrm? -ig

- krom-ivikked acelok, 1.4300

Lywk Direit An Sirly
J % L g

il &0 4 0 27
28 L4 4553 e
150 &0 5675 1588
50 A 5102 207
180 &0 61,055 1380
(e &0 20 205
a0 g0 10 jr58
200 0 e
0 g B804 Trs
250 i) L 1545
250 i} S M6
iy 547 a4 rZm
g il 5574 1542
a0 a4 6222 2153

Tovahhd khvitelel megdilapodds srevint

> ISENMANN

PS-Gitter racsok Div 4192 i/ 150 4783-3 szerint
PS-grids according to DIN 4192 i/ I1SO 4783-3
PS-Gitter nach DIN 4192 IS0 4783-3

F forma / form F f Form F

B ~ 5

[ E=ra (RS

Lraas et

Qusrmasoihe

The tyvpical thing of a P5-grid
iz, that the straight wires are
crossed at nght-angled and
their crossing points are then
connected by pressure-wal-
ding.

Thea resull is a wire position af
the top and at the bottom.

In General the wirgs at the top
position are paraliel to the
material fow.

Materials:
- material no, 70475
Strength up to 300 Nimmd
- Stainless steal 1.4307

Ap wire Ao weight
a 3 Ruprer
anp il SE25 MTE
J20 o 6L32 15,96
FZ0 a4 MaF 2032
J20 o SE.05 202
s T A4 1482
J0 A B 25 1850
J5.4 g A48 . ey
e & e 1653
400 g ELOQ 2540
450 g Sied 2309
s 04 i S
5040 1240 Ghod 2050
5540 1 1.0 15,54
550 20 5733 2R30

Mooifed designs available on requeest,

Hasr ik

Lamg meah

Lanparasche

Das Typische am P5-Gilter ist,
dald sich mwei gerichtete Draht
lagen rechitwinkelig kreuzen
und an ihren Kreurungsstellen
prefschweil-verbunden sind,

Daraus ergibt sich eing obere
urd eine untere Drahtlage.

in der Regel verlaufen die
Drihte der Qberlage parallal
zunt Matarialflui.

Werkstoffe:
- Warkstoff Nr, 70415
Festigkeriten bis 800 My
- Chrom-Nickal-Stahl 1.4307

Mw Dralit Ao Gy,
i % b

550 50 GI7Y 482
LN 1o f34r 1874
&0 [z RS F5 4]
3.0 Tod fa48 P40
L) IZa 055 2458
L 150 5524 0,63
a5 178 7128 2375
Ao 1xa f28r a0
i) B G 8 J562
a0 150 b5.44 3175
S0 154 TR ALoE
0.0 a8 F4N0 S50
o S Ba.44 4277
b A 1 7347 6,29

Weitere Ausfiihrungen aof Anfrage.
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Feszitoperemek
Different Hooks
Spannkanten (Ausfiihrungen)

al

b

el

ol i Spi

[l it {12}
- 35

al : S

g
¥

1 - Spia

g,

Falc B1
Hook BT
Falz B1

Kettosfalc B1
Double hook B1
Doppelfalz BT

Falc B1
Hook BT
Falz B1

Falc B1
Hook B1
Falz B1

Falc BT
Hoolk B7
Falz B

Fale F

Hook F
Falz F

keresrtiesriteshes
for Ccross tensioning

flir Querspanner

keresstfesziteshes
for cross lensioning

fiir Querspanner

hossrfessitéshez
for a longitudinal fensianing

fiir LAngsspanner

parhuzamos, o ... M

parallel, d ... mm
paralled, D... mm
dtaddlemerral fiies
with crossing plate, o
mit Uberleithlech, L,
rahegesztett e ..
feszitdesavarokkal

with studs on top, 5

it aufgesetzten

Spannschrauben, ...
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Feszitoperemek
Different Hooks
Spannkanten (Ausfihrungen)
Spa Megnevezés / Designation / Bereichnung Epi
Faic B1
g- Hook BT
[ P Falz B1
i Kettosfalc B1
@ Double hook B1
: i Doppelfalz B1
r Spr
- Srdwvet falctormara visszahajlitva BT ]
ﬂmm_m Wiremesh folded ace. BT ﬁ:_,%
Soa Gewebe falzfirmig uvmgebogen BT
Spi
q_ Rahegesztelt falclemez B1 r——
Hookplate BT welded on lop side
£na Hakenblech BT aufgeschweilt
Ir,,,.---" Alahegesziet falclemez BT ElE e
i Hookplate BT welded underneath 'E
Spe Hakenblech BT unlergeschweiGt
L
e Racs falcformadra wvisszahallitva BT .
. - - W W
(L s o & As hook wire folded acc. BT [:'L
- Gitter falzfarmig urngebogen BY 7
y (30 o
J.-"i Fale belshagesesiett lemezsal B1 —————
L . Hook with inside steelplate BT ”‘E
-l Falz mit gingesetrtern Blech BT
Spu
1)
Rahegesstett falclemez B1
¢ s Hookplate B1 welded on top side e
e '5' Hakenblech BT autgeschweailif
=l
- 5 H
Alghegesztett falclemez BT . 5
G.:\._/;n Hookplate B1 welded underneath c
; Spa Hakenblech BT untergeschweilt
- Racs falcformara wisszahailitva B1 - Spi
{'ff? S S As hook wire formed acc. BT ':'-; It
- il Gitter falzformig umgebogen B "
.-.ﬂ ﬁll:q,l
P Faic belehegessett lemezzel B1 . '
. Hook with inside stegiplate B1 (
) Falz mit eingasetztern Blech B :
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Modositott feszitoperemek
Processing of tension hooks
Spannkantenbearbeitung

Fﬂzﬂ@m GL = enaiossr
e thread lenghd
... db kivagassal ot o)
A Tension Hook S = Srirhozs:
with .... clt-outs shaft lenght
. SohatiFnge
Eine Spannkante { = 0aTéa
mit ... Stok, Aussparungen —';'mm
iy
Feszitéperem
v B Furattal £ mm
A Tension Hook
with ... boreholes of diameter ... mm
Eine Spannkanite

it ... Stok. Bohrungen & .. mim

F fale - feseitoperem

---. ab ald hegesziett

menetes csappal @ ... mm

A Tension Hook F-folded

Wwith ... shaft screws

welded underneath diarmeter ... mm

Eine Spannkante als F-Falz
THE ... Stok. unfer geschwelZien
Schaftschrauben @ .... mm

F fale - feszitoperem

- B ra hegesztett

meneles csappal & ... mm

A Tension Hook F-folded

with ... shaft screws

welded on fop diameter ... mm
Eine Spannkante als F-Falz

mit ... Stek aul geschwelBlen
Schaftechrauben & ... mm
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Modositott feszitoperemek
Processing of tension hooks
Spannkantenbearbeitung

Spd

egyoldalon kivdagva ... mm

Feszitaperem|ek] - f1| T Jﬂj
H = E =t '|

+hH

1]

s

Treed bh ik
.

Tension hook (s] |
notched on ane side ....mm | [ G
Spannkante (n) BHHSHEE S I
einsailig ausgekinkt ....mm _ﬁ | i

Spi a:

Szévet -
egyoidalon rahagyassal ... mm

Tension Hook (5] boveled on
e sie

Spannkante (n]
einseitig abgeschragt

Feszitoperemiek) i
egyaldalon lesarkalva ... mm

Tension hook (5)
notched on both sides ....mm

Spannkante (n)
Deidseitig ausgekiinkt ....mm

T
-

IELIRIE
SiEminiiiaia
=t
1IEIE

B T e
T 1
s T s 1

Feszitoperem|ek)
1 viztelenitd kivigdssal

Tension Hook {5) beveled on
hoth sides

Spannkante (i)
beridzeitig abgeschragt

Feszitaperemiek)
ketoldalon kivagva ... mm

Sereen overhangs on one
Sida ,...mm

Gewebe
ainseitig dberstehend ....mmr

Szovet

ketoldalon rahagyassal ... mm
Tension Hook (s) with one

cut out far drainage
Spannkante {n)

mit 1 Entwésserungs-
USEDANING

Feszitoperem|ek)

ketoldalon lesarkalva ... mm
Sereen mesh overhangs on
both sidas ..mm

Gewebe
beideeitig dherstehend ....mrm

Feszitoperemiek)

2 viztelenitd kivagassal
Tension Hook (s) with two
cut outs for drainage
Spannkante (n)

it 2 Entwasserumngs-
BUSSparUTgen

15
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Beépites vazlatos abrazolasa
Schematic description of installation
Schematische Einbaudarstellung

srelesseg

A hegesstett szitardcsoknal &
hossz- 65 kerpszifeszitdsa
gepekngl a falsd  drotsik
altalaban pdarhuzamos  ar
amnyaghaladas irdanyaval,

Ennek  kovetkezteben  a
hosszfeszitési gépeknél ar
aled drotsik droal parhuza-
mosak a korokkel es er
nehézsdgekel okozhat a sze-
relésneal.

Ajaniatos ereért ezeket a ra-
csakat a kdtdkre vald felfak-
vésekngl lires  sdvval (1

vagy  aldhegessztetl  lapo-
sagelial (7)) randealni,

With welded screens for cross-
tensioning-machines as well as
for longitudinal-tengioning-ma-
chines the top wires are usual-
Iy parallel 1o material flow,

With the longitudinal-tansio-
ning-screens the lower wires
are therefore parallel to the
supports and may present dif-
ficulties during fitting.

It is recommended to arder
such zcreens with free areas (1)
or with underwelded flat
bars(3y In the support posgi-
oS,

Lid = Spoveiosar, fesnrcoe
Renpht of gerean
SimFoge, Spannkantan sulfen petéesaan

TARLFRT

Spf = Srovethossr, feantboaramek hpldl meree
Jengiit of soreen measured mede Nooks
StebiFage, Spanmdanten VT femessmT

R Sroversrdtes=ig = (RGMOEEr?
lgngin ar hooks
Siehbraire = Falidnge

Bei PressschweiBgittern in
Cuerspanner-Maschingn 50-
wie In Léngsspannar-Ma-
schinen liegt die obere
Drahtlage gewdhnlich paral-
lel zur Farderrichtung.

Bai Langsspannern liegen
demzufolge die Drihte der
unteran Drahtlage paraliel
zu den Traversen und s
kann dadurch zu Schwierig-
kenten boi der Mantage kom-
fTan,

Ez empfiehlt sich daher,
diese Siebe mit fraien Feld.
rgihen (1) oder wnterge-
schweailbten Flacheisen (0 in
den Bereichen der Traver-
senauflagen zu bestellen.
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Kesz meretek tiiresei - i50 14315 srerinti feszitéperemes drotszévetek
Outside measurements toierances for wire cloth with hooks acc. IS0 14315
Konfektionsmal3-Toleranzen fir Drahtsisbhéden mit Spannkanten nach IS0 14315

o = draf @ S wire @ 7 Drahi

. £ni .
& 2
Hosszfeszités Longitudinal tensioning Langsspanner
Spi+ (B +Tdl 7 -0 Spic (84 Td) -0 Spii+ 8+ Tl -0
. Spa -
“ oy
Keresztfeszites Cross tensiomning Clirerspanimer

Spi: + 4 - (8 +1d)

S-forma, hosszfeszites
Spi- + (8 +1d) -0

Spa: + 0 -(8+ 1d)

Spa:+ 04-(8+ 1d)

G

S-forma, keres-tfeszitds
Spa: + 04 - (8 +1d)

S-form for S-Form
longituedinal tensioning fiir LAngsspanimer
Spi:+ (@ + 1d) -0 Spir+ (8+ 1d) -0

S

—)

B
S-form for S-Form fiir
Cross tensioning Curerspaniner

Spia: + QY - (8 + 1d}

Sphac + 05 - (8 + 1d)

Hosszfeszites
Spia: « (& + 1) i -0

Falchossz
Fl: + 0.4 - (5 + 2d)

Parhiuzamossag
Falcok parhuzamossaga
+- & mm 1000 mm-enkat

Longitudinal tensioning
Spha # (B + 1dh =0

Lenght of hooks
Fi: + 04 - (5 + 2d)

Parallelism

The hook parallelism has to be

+5 4 por 1000

ﬁ'—=

Langsspanner
Spia: + (8 + 1d} -0

Falzldnge
Fl: & 04 - (5 + 2d]

Parallelitit
Dhe Pargllahitar der Falze
+-  per T000



Csavarozott szitaracsok vazlatos abrazolasa
Schematic Description of the installation of flat panels
Schematische Darstellung von planen Siebgittern

= srelassog —!
E-10rmm || Al 10
= Arelassog -

-!—F"—*—"—JI—-‘“*'""'i o o scoe e
I e

10 mm || BET0 mm

= :
L
= -
) [ P4
] - :
L
H . £
Pt d v ] — -I.
[ b = Brvite
Alahegesziett laposace! rihegesrtatt laposacel
ver X vea MM 82 3" méret rmentén e X oo O AZ L& midret mentén
Underwelded flat bars Welded flat bars on fop
e X Lo FINTE wer X ae FTIATE
Uintar geschweilite Flacheisen Al geschweilite Flacheisen
oo X oo i enflang dern MalZ a. e X oommirnr entlang dem Mal a.
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Csavarozoit szitaracsok vazlatos abrazolasa
Schematic Description of the installation of flat panels
Schematische Darstellung von planen Siebgittern

srofessig

#= Linga

MAannnnnnnanm

1
1

N 1 o | B

k

(D

- dby o mmees dres sdv

a7 &% meérat manten

@

.. MIM-E5 srabad drotvégek
az .a" méret mentén

@

Srabad drotvégek a sezitardcs

taldasdanal (i),
erak = V2 hyukmérat

IS0 14375 srerinti tires
Tolerance acc. to IS0 14315
Toleranz nach IS0 14375

alb Tiirgs
Tolerance
Toleranz
mm FTITT
= 000 = 2000-ig = {6+ al
2000 = 100y + {3+ o
1000 = 300y | = (2 o)

-

it o
=
BN EER NN
O0E00000&EC
— = — — — — = —
I | | I | |
= :l::::: —
| ] || & #__..'..:..?E_
L Ipnigninsie il L

il L8 ol
b = Braita

)]

..free areaz ... mm

along a

(2

Frea ends ... mm

along a

ey

The free ends along where

SCreen parm.fs meet
thay are < 12 apperature

| 1 O

=L

-

O O I

(@

frefe Feldrethen ... mm
entlang dem Mali a

(21

Freie Spitren ... mm
entlang derm Malk a

.f::.:ml
Cve freden Spilzren entlang der

Sighstofe (h),
sie sind < 122 Mazchemnaeite



Keresztfeszites feszitosinjei - drot-. gumi- és midanyagrostikhoz
Side bar for side tensioned screens for use with wire-, rubber- and polyurethane screens
Spannschienen fir Querspanner passend fiir Draht-, Gummi- und Polyurethan-Siebe

T

m '
Gumimi
i
=
L
veddréteq nelkil periuretan boritassal gumi boritassal
without coating polyurethane coated rubber coated
ohne Beschichtung Poiyurethan-beschichtet Gummi-beschichtet
_ L
Lh | | | | W
T t i t . ' t
- 24 :
| /e Rendelésminta - feszitosin keresctfeszitéshes:
I Order example — Side bar for a side tensioned screen:
Bestellbeispiel — Spannschiene fiir Querspanner:
20
L hassz: i ok e i imma PR
¢ o ] longht
i3 | Lange:
ol f hvukossidas: R T CURRPIORIRPRROTY |, |, 1
;o divigion of holes:
; Lochteduwng:
€ = ‘ l Lh  IukPelZEt essscsssssssssssnenes mm
588 HEE 5 | height of hole:
Lochhdfe:
Lyukfajta: A 8 IgEe
kind of fole:
Lochart:
Boritas: [ PU J Gumi
coating:

Eeschichiung:



Tartozekok
Accessories
Zubehorteile
B
¥ B
| i
= 20
L M
r B
Il‘l
20
- -
Poliuretdin
kaotovedaprofilok

44
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.8
& ] H B H ] I
5 i 2 10
& s 25 40 15 15
a8 20
10 '
([} "
1245
- 5 -
t t B H & f
10 " Ly 2 1
& i5 30 4 15
Tid 20 15 20
o
Support protection bars Traversenschutzprofile
made from polyurethane aus Polyurethan

Paoliuretan kizépsd rogzitiléc
Centerbar made from Polyurethane
Mittenbefestigungsleiste aus Polyvurethan

poliureldan ragzitGtarcsa
Polyurethane Clamp cup
Befestigungstopf aus Polyurethan

Kengyelesavar
L-Bolt
Bigelschraubsg

21
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Alatamasztas iveltsegenek vizsgalata
Control of the support heights
Kontrolle der Traversenuberhohungen

T T T

k - rhr 48 1|

| el
AR = e wm s = RN
T i

r’f':_:_TT——_—lﬂ_ = _T_T‘ﬂ

fas 1)
T

Ta+ &) T
Aldtamaszto kdtdk minimalis magassageltérései
Support heights at minimum
Mindestwerte fir Traverseniberhabungen

PU-rostik  Katdthvolsig  Drit- és

qUrrEElAl
Pll-seroens  support divisions | wire + robber
SCTEEAS
Pil-Siebe Trav: Alrsrinde DeEU Sighe
E] L] T a b
la+&] (& T4/
8 14 300 & &
4 17 <L i r
(I} ig 400 a 18
rk 14 450 q 14

I . - ™ T
Alitamaszto kdtdk minimalis magassagelteresei
Support heights at minimum
Mindestwerte fir Traversentiberhohungen
Pll-rpstak Hirtdtavalsag Ovat- £5
support ; r'ub.h- r . 'I"ﬁ-'.i';?&m:-'a
FPll-scrpens i ' Tendam
e :;:;-:5 mingl nehezebb 5 rosta,
PL-Siabe Traw. Abstinde Dr+G Sighe annal nagyobb az .a° méret
[ T a B Im-imw
Taa 2l (&4} it Podvier i Sorderms,
8 0 200 G L the bigger the a-measurenment
] 11 350 7 il Tendens
0 iz 400 g 12 jer sohwaerer die Siebe,
(i) i3 450 9 i3 Je grifer das a-AMal
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Szitak uton a beepitésre
The screens on the way to their customers
Die Siebe auf dem Weg zum Einsatz

il _ I
e O il il e il il il III" ""'"'l'
Ml e (Al il ", |.|||| it e il III' il i ll.u "1| II IIII' |II"'|I” Ll __ I

i il '"i i I"“"|

1 |I ] ]
R e s

I.IIIIHII'I'I'I',!h"pI .]rLijllllllHlllllllllilllllq'%@ il ||I|I||1'-|. il i i |||..| ,],, B _"' "ll :
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Isfapha 87,

f ISENMANN
Siebe GmbH
Karigrhe
Karlsruhe-Durlach o
ISENMANN
Drahtsiebe GmbH
Panscimwitz-Kuckao
ISENMANN ISENMIANN SFG Sieb- & vi
Siebe GmbH Drahtsiebe GmbH Fordersysteme
Postach 3429 Sachsen CmbH H-B300 Zaleegerszey
FEDS) Karsmie Ciirmsirabs § Hevgevstiter Strafe 32 Hoarbedly Gy . 5
Gerwigstrafe 67 07920 Panschwitz-#lcka A=1T80 Wian Taigdon (+36) (53] 347-a42
FELIT Karfsradne Teverlon O3 5706/ 062 75 TE'.'E'I':'.'IH 0163 B S TaiefonnFay
Talsfon 07 21762 90-0 Tilafax 00 5756/562 16 e e {136} {92) 346-839

Taksfax 0F 27 62 50-60+70



